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Vorwort

Dieses gegenlber der zurlckgezogenen Vorgangerausgabe sachlich unveranderte Dokument  wurde vam
Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) erarbeitel. Friherer Hauptirager dieser Norm war der
durch den DIN-Prasidialbeschluss 81993 aufgelisie selbststdndige Arbeitsausschuss Stanzieile(A Stanz-
teile).

Es wird auf die Maglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokumnents Patentrechte berlihren kénnen.
Das DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Anderungen

Gegeniber der 2007-04 zurlickgezogenen Norm DIN 6935:1975-10 wurden folgende Anderungen
VOrgenomimen:

a) Anpassung an die aktuellen Gestaltungsregeln;
by franzdsischen Titel hinzugefiigt;

¢}  Morm redaktionell Uiberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIM 6935: 1958-01, 1967-05, 1969-05, 1975-10
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DIN 6935:2010-01

1 Anwendungshbereich

Diese Norm gilt flir gebogene Teile aus Flacherzeugnissen aus Stahl zur Anwendung im Stahlbau und
allgemeinen Maschinenbau.

Mormen fiir Flacherzeugnisse aus Stahl siehe DIN 17100: 1980-01.

Beim Biegen von flach gewalztern Stahl, wie Blechen, Bandern, Breitflachstihlen usw., ist Ricksicht auf die
Walzrichtung zu nehmen, da wegen der besseren Eignung zum Biegen moglichst quer zur Walzrichtung
gebogen werden soll.

Die Biegeeignung des Walzstahles ist bei Bestellung mit dem Lieferwerk zu vereinbaren. Zur Gewahrleistung
der Biegeeignung missen die Walzoberflache einwandfrei und die Scherenschnittkanten geradkantig sein.

Scherenschnittkanten, die an der Aulenseile einer Biegung liegen, missen bel flach gewalztem Stahl
aullerdem an der Biegestelle entgratet sein, um Risse von den Schnittkanten aus zu vermeiden,

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen qgilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

DIN 250, Radien

DIN 6935 Beiblatt 1, Kalthiegen von Flacherzeugnissen aus Stahl — Beiblait 1: Faktoren fiir Ausgleichswert v
zur Berechnung der gestrackien Linge

DIN 6935 Beiblatt 2, Kaltbiagen von Flacherzeugnissen aus Stahl — Beiblatt 2 Gerechnele Ausgleichswerte v

DIN 17100:1980-01, Allgemeine Baustahle; Gitenorm

3 Biegehalbmesser

Legende

v Biegehalbmesser
o Biegewinkel

£ Offnungswinkel

Bild 1

Der :Biegewinkel « kann zwischen 0° und 180° liegen. Die Dicke s wird in der Rundung bis etwa 20 %
geringer,

Um :einheitliche Rundungen an Biegeschienen zu erreichen, wird empfohlen, fir das Biegen nur Biege-
halbmesser aus der folgenden Reihe zu wahlen, Die fettgedruckten Werte sind zu bevorzugen,
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Malte in Millimeter

¥ 1 121 18| 2 25| 3 4 o & g 10 | 12 |16 | 20 | 25| 28 | 32 | 36 | 40 | 45 | 50 | 63 | 80 | 100

Diese Biegehalbmesser entsprechen den Rundungen nach DIN 250.

Die Tabelle 1 gibt die kleinstzuldssigen Biegehalbmesser an, die bei bestimmten Blechdicken und
Werkstoffen fiir die anwendbaren Biegemaschinen gewdhlit werden kénnen. Die angegebenen Werte gelten
fir Biegewinkel « < 120°. Fir Biegewinkel « > 120° isl der nachsl hdhere Tabellenwerl einzusetzen, z. B.
wére beim Biegen quer zur Walzrichtung von Blechen aus Q 5t 42-2 nach DIN 17100:1980-01, mit der Dicke
5 =6 mm der kleinslzuldssige Biegehalbmesser » = 10 mm Tir & < 120° und r = 12 mm flr o > 1207,

Tabelle 1 — Kleinster zuldssiger Biegehalbmesser »

Malke in Millimeter

Stahlsorten beim Kleinster zulassiger Biegehalbmesser r fiir Dicken =
mit elner Biegen fiber | tber| Ober | iber | aber | Uber | ober | tber | tber | ber | aber | ber | tber | tber
gewdhrleis- | guer oder
teten Mindest- | lings zur 1 1 18125 | 3 <4 o G i 8 0112 | 14 16 | 18
zugfestigkeit ‘Walz- bis | bis | bis | bis | bis | bis | bis | bls | bis | bis | bis | bis | bis | bis
Nimm?2 richtung 15|25 3| 4| 5|6 |7 |8 |10|12]|14]|16| 18| 20
) quer 1 1.6 125 3 a G 8 10 | 12 | 16 | 20 | 25 | 28 | 36 | 40
bis 390
langs 1 |16]|25| 3 | 6 10|12 |16 |20 | 25 |28 | 32 | 40 | 45
tiber 390 quer (12| 2| 3|4 |5 |8 [10]|12|16|20]|25|28|3az2]|40]|4s5
bis 4890 langs 12| 2| 3| 4|6 |1W0|12|16|20]| 25|32 ]|36| 40| 45| 50
iiber 490 quer 16|25 4 | 5 | 6| 8 |10|12|16| 20|25 )| 32| 36| 45| 50
bis 640 l&ngs 16|25 4 5 B 10 | 12 |16 | 20 | 25 | 32 | 36 | 40 | 50 | 63

Die Tabelle 2 gibl die zuldssigen Abweichungen fir kleinste Biegehalbmesser an, mit denen bei den verschie-
denen Blechdicken und Werkstoffen gerechnet werden muss.

Tabelle 2 — Zulassige Abweichungen fir kleinste Biegehalbmesser -

Malie in Millimeter

Stahlsorten Zulassige Abweichungen fiir kleinste Biegehalbmesser - bei Dicken =
mit einer

gewahrleis-

‘:’L’:}:;:'i‘;;’;:‘ bis 3 (iber 3 bis 8 {iber 8 bis 20
Mimm2
+0,5 +1 +1.5
bis 390
0 ] 0

{iber 390 0.8 1,5 +2
bhis 450 0 i} o
liber 490 1 2 -3
his G40 0 o o
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4 Werkstoff-Schliisselliste

Die Tabelle 3 gibt eine Ubersicht der Werkstoffe, fiir die die Eignung zum Kaltbiegen, Kaltflanschen und
Kaltbordeln sichergestelll sind, unter Berlcksichtigung der in Tabelle 1 festgelegten kleinstzuldssigen

Biegehalbmesser (siehe auch DIN 17100:1980-01, 7.4.1}.

Tabelle 3 — Werkstoff-Schliisselliste

Stahlart Stahlsorte mit einer gewéhrleisteten Mindestzugfestigkeit
bis 390 N/mm? {iber 390 N/mm? iiber 490 N/mm?
bis 490 N/mm? bis 640 N/mm?
allgemeine Baustahle Q St 34-2 QS5142-2, Q S142-3 Q 5t 52-3
nach DIN 17100:1980-01 | Q St37-2, Q 5t 37-3 Q St 46-2

5 Kleinste Schenkellange

Beim maschinellen Biegen von Blechprofilen gilt fiir die Schenkellange b als Ungefahrmali 4 .« r.

Bild 2

6 Zulassige Abweichungen fur Winkelstellungen an Biegeprofilen

Tabelle 4 — Zuldssige Abweichungen der Winkelstellungen

Malke in Millimeter

Schenkellange < und £

des Biegewinkels o

(Die kirzere Schenkellange bis 30 | (ber 30 bis 50 | lUber 50 bis 80 | Uber BO bis 120 lber 120
gilt als Mennmal)
Zulassige Abweichungen 4 0e 4 1° 45 +1° 30" £ 1° 15 +1q°
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Bild 3

Die Werte gelten bis r: 5 = 4. Bei einem griBeren {r : s)-\erhdltnis muss wegen der Rickfederung mit einer
gréfieren Abweichung gerechnet werden.

7 Berechnung der gestreckten Langen

Gesfreckie Lange=ua+ b +v. Je nach dem Wert des Biegewinkels ist » verschieden und stellt einen
Ausgleichswert dar, der bei Offnungswinkel £ von 0° bis 65° (Genauwert 65° 24" 30™) negativ oder positiv und
bei Offnungswinkel Uber 65° nur negaliv sein kann,

Geslreckle Langen sind auf volle Millimeter aufzurunden.

Offnungswinkel 7 0° bis 90°

MH‘-{';‘+%-&]—2L‘+S} {1

Ausqgleichswert b= -
1] L= 180°

Bild 4
Offnungswinkel 5 90° bis 165°
‘180c-8Y [ s i
Ausgleichswert v=r- lM : [,- Ly ﬁr] —2{r+s)-tan 180°- 4 2)
180° ) 2 2

Bild 5

=]
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Offnungswinkel / 165° bis 180°
Ausaleichswerl b =0

Die Werte fiir » sind hierbei vernachlassigbar klein, die Genauigkeit ist flir die Praxis ausreichend.

Bild 6

Korrekturfaktor & zur Ermittlung der Zuschnittlangen gebogener Werkstiicke

Der Korrekturfaktor & gibt die Abweichung der Lage der neutralen Faser % an und errechnet sich aus

F=065+L1g” (3)
275

oder er kann der folgenden graphischen Darstellung, die der Gleichung entspricht, entnommen werden. Fiir
v 5= 5 hat Gleichung (3) keine Giiltigkeit mehr, es ist dann & = 1 zu setzen.
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Bild 7

Werden bei der Ermittlung der Zuschnittlangen nur geringe Anforderungen gestellt, so konnen fir den
Korrekturfaktor k gerundete, in Gruppen zusammengefasste Werte nach Tabelle 5 eingesetzt werden.

Tabelle 5 — Korrekturfaktor &, gerundete Werte

:‘a"l;:;f;:ff'in Verhiltnis | Tber 065 | aber1 iiber 1.5 (ber 2.4 iber 3.8
f::z“lggﬁ:ke c ris bis 1 bis 1,5 bis 2.4 bis 3.8
Korrekturfaktor i

(gerundete Werte) 6 O 0.8 0,9 1

Fiir beliebige Werte von J, r und s kdnnen die Ausgleichswerte v mit Hilfe des Korrekturfaktors & auch (iber die
in DIN 6935 Beiblatt 1 graphisch dargestellten Faktoren gefunden werden.

Gerechnete Ausgleichswerte v fir mehrere Offnungswinkel bzw. Biegewinkel auf der Grundlage der
vorstehend genannten Formel fir den Korreklurfaktor & siehe DIN 6935 Beiblatt 2.
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DIN 6935:2010-01

8 Darstellung und Lage der Biegelinien bei Abwicklungen

Die Biegelinie gibt die Mitte der Biegerundung an und ist auf der Abwicklung durch eine schmale VYolllinie
darzustellen. Die Lage der Biegelinie ergibt sich aus den anliegenden Schenkellangen & und & unter
Beriicksichtigung der Hilfte des positiven baw. negativen Ausgleichswerles u.

SN R

Bild 8

Abwicklungen sind nur dann besonders zu zeichnen, wenn die Form des Blechzuschnities durch Bemafiung
und Angabe der Biegelinie nichl eindeutig bestimmi ist.

9 Beispiele fiir BemaRung und Berechnung der gestreckten Langen

Alle Malke in Millimeter

BEISPIEL 1

Werkstoff: Q St 37-2 (siehe Tabelle 1, Zeile ,Stahlsorten bis 390 N/mm? Zugfestigkeit”)

Summe der Schenkellingen .......... 50 + 200 + 80 = 330
flir #=90°, r= B, s=4 ergibtsich..... v=-826
flir 5= 907, r = 20, 5s = 4 ergibt sich ..... n=-1344 =-21.7
JEBIrACKIE LENGG o vin v mmin o ims ivin sm s i = 308.3
= 309
Male in Millimeter
200

Bild 9

10

R
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BEISPIEL 2

Woerkstoff: Q St 37-2 (siehe Tabelle 1, Zeile .Stahlsorten bis 390 N/mm< Zugfestigkeit*)

Summe der Schenkellangen .......... 50 + 170 + 246 + 50 = 516

fir = 80°, r=20, s=12 ergibt sich ... o =-2541

flir 1= 45%, =20, s=12 ergibt sich ....._.... v= -6,12

fir #=135°,r=32, s=12 ergibt sich ......... = =7,25=-38,78

gestreckie LAnge ......cooevevvavaninien S e = 477,22
=478

Malte in Millimetar

T#0

Bild 10

10 Beispiel fiir Abwicklung und Einzeichnung der Lage der Biegelinie

WWW.GREENID.IR
DIN 6935:2010-01 DIN 6935:2010-01

Alle Malke in Millimeter

Abwicklung:

Summe der Schenkellangen ................
fiir #= 45°, r=10, 5 = 5 ergibt sich .....
fur #=135°, r=10, s = & ergibt sich _....

gestreckte Lange ..o,

T44

45 + 50 + 32 =127
v= =172
= =300 =472

=123 Malke in Millimeter

Werkstoff: Q St 52-3 (siehe Tabelle 1, Zeile .Stahlsorten Gber 490 N/mm?2 bis 640 N/mm?2 Zugfestigkeit”)

Lage der Biegelinien:

Bild 11

Fir Schenkellange = 45, =45, r=10, s = Sund v =-1,72 ergibt sich 45 —% =45 - 086 = 44,14 = 44

Fir Schenkellange = 32, #=135°%, r =10, s = S und » = -3 ergibl sich 32 —% =32 -15=305=1

11 12
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WWW.GREENIB.IR



MNaFmLLY - STaRd 20T0-LN

BEISPIEL 2

Werkstoff: Q 5t 37-2 (siche Tabelle 1, Zeile .Stahlsorten bis 390 N/mm? Zugfestigkeit”)

Summe der Schenkelldngen ......... 50 + 170 + 246 + 50 = 516

fir #= 90°, r=20, s =12 ergibt sich .......... n=-25,41

fiir #= 45°, r=20,s=12 ergibt sich .......... v= -5,12

flir #=135% r=32,s=12ergibt sich .......... w= -7,26=-38,78

gestreckte LANGE ..o e e rrsvmsremmmmrserarerns s = 477,22
=478

Malte in Millimeter

T#0

Bild 10

10 Beispiel fiir Abwicklung und Einzeichnung der Lage der Biegelinie
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DIN 6935:2010-01

Werkstoff; Q St 52-3 (siehe Tabelle 1, Zeile .Stahlsorten ber 490 N/mm? bis 640 N/mm?2 Zugfestigkeit*)

&
2
a
b=
E
i

11 3

g
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DIN 6935:2010-01

Alle Malke in Millimeter

Abwicklung:
Summe der Schenkellangen ................ 45 + 50 + 32 = 127
fiir = 45°,#=10,s=5ergibtsich ... = -1,72
fir f=135°%,r=10,s=5ergibt sich ..... n= -3.00 = 472
gestreckle LANGE ...........covvevievininniminnnninvemnnninn =122,28
= 123 Malke in Millimeter

r
(]

T#4

Bild 11

Lage der Biegelinien:

Fir Schenkellange = 45, F=45° =10, s = 5 und v =-1,72 ergibt sich 45 —% =45 - 086 = 44,14 = 44

Fur Schenkellénge = 32, J|!rJ-': 135“, F= 1U| s=5undvw=-3 er‘gibl sich 32 —% =32 - 1,5 == 31:!'5 =31

12
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DIN 6935 Beiblatt 1

Z

ICS 77.140.50

Dieses Beiblatt enthalt Informationen zu
DIN 6935, jedoch keine zusalzlich genormten
Festlegungen.

Kaltbiegen von Flacherzeugnissen aus Stahl -
gestreckten Lange
Cold bending of flat rolled steel —

to bending

Cintrage a froid des produits plats en acier —

Beiblatt 1: Faktoren fiir Ausgleichswert v zur Berechnung der

Supplement 1: Factors determining the correction value v for calculating length of flats prior

Supplément 1: Facteurs pour la valeur de compensation v pour le calcul de l'allongement

Mormenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN

Ersatz fir

die 2007-04 zuriickgezogene
MNorm

DIN 6935 Beiblatt 1:1975-10

Gesamlumfang 4 Seilen

@ DN Deutsches Imstitut fur Normung eV, - Jede Art der Vervielféltigung, auch auszugsweise,
nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e\, Berlin gestattet.
Allginvarkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin

GormcD - Stang 2010-01

Proisgruppe 4
wvw . din_de
wwrar. bauth.de WWW-GREEN

DIN 6935 Bbl 1:2010-01

Vorwort

IR

Diesas gegenlber der zurlickgezogenen Vorgangerausgabe sachlich unveranderte Dokument wurde vom
Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) erarbeitet. Friherer Haupttrager dieser Norm war der
durch den DIN-Prasidialbeschluss 8/1993 aufgeldste selbsistindige Arbeitsausschuss Slanzieile (A
Stanzteile).

Anderungen

Gegenilber der 2007-04 zurlckgezogenen Norm DIN 6935 Beiblatt 1:1975-10 wurden folgende Anderungen
VOrgenomimen:

a) Anppassung an die aktuellen Gestaltungsregeln;
by franzdsischen Titel hinzugefiigt;

c) Beiblatt redaktionell (berarbeitet,

Frilhere Ausgaben

DIN 6935 Bbl 1: 1958x-01, 1967-05, 1975-10
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Berechnung des Ausgleichswertes » nach Gleichung v=x . r + [_p -k + :] 5 zur Bestimmung der gestreckten
Lange nach DIN 6935

L-125
&

Biegeradius r=25mm

BEISPIEL Blechdicke §=2 mm }
Ofinungswinkel  g=110°

Die Werte fir x, y und z werden aus untenstehendem Diagramm (siehe Bild 1), der Wert k aus dem Diagramm
(Bild 7) nach DIN 6935:2010-01, Abschnitt ¥, entnommen.

k=070
x=-0,18 v=10861 z=-140
Ergebnis: p=-0,18-25+(061-0,7 -1,40)-2 in mm
n=—240 mm

Gleichung w=x-r+(y-k+z)s ist eine Kurzform der Gleichungen, die durch Umschreiben der
Gleichungen (1) und (2) in DIN §935:2010-01 fiir verschiedene Winkelbersiche entstanden sind. Sie lauten fir
Offnungswinkel 0 < 8 < 90°

[ 180°-g# | (= 1B0°—-§ W
=g ——C -2 S R Y
e .”[2 180° i

A

und 80° = g = 1807

a _ A4
- k—EtanM:
2 180° 2 |

A

B & &1 8 _
u=[ﬂ'M—2TﬂﬂM|F+[£M
180° 2

WWW.GREENID.IR

Mormic? - St 2P0

DIN 6935 Bbl 1:2010-01

_;______"_\.

LT

Bild 4
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DIN 6935 Beiblatt 2

O
Z

ICS ¥7.140.50
Ersatz fir
die 2007-06 zuriickgezogene
Morm

Dieses Beiblatt enthalt Informationen zu
DN 6935, jedoch keine zusalzlich genormiten
Fesllegungen.

Kaltbiegen von Flacherzeugnissen aus Stahl -
Beiblatt 2: Gerechnete Ausgleichswerte v

Cold bending of flat steel products 1—
Supplement 2: Calculated compensating values

Pliage a froid de produits plats en acier
Supplément 2: Valeurs de compensation calculées

Marmenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN

DIM 6935 Beiblatt 2:1983-02

Gesamiumnfang 27 Seiten

& DIN Deutsches Institut fir Normung e, « Jede Art der Vervielf2ltigung, auch auszugsweise, nur mit  Preisgrupps 13
Genahmigung des DIN Deutaches Institut fir Mormung e, |, Berlin gestattat. winw. din_de
Al REENI

Alleinvarkauf dar Noermen durch Beuth Yerlag GmbH, 10772 Barlin

www . beuth.de
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DIN 6935 Bbl 2:2010-01

Vorwort

Dieses gegenUber der zurlckgezogenen Vorgangerausgabe sachlich unveranderte Dokument wurde vom
MNormenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) erarbeitet. Friherer Haupttrager dieser Norm war der
durch den DIN-Prasidialbeschluss 8/1993 aufgeldste selbststandige Arbeilsausschuss Stanzteile (A
Stanzteile).

Anderungen

Gegenliber der 2007-06 zurlickgezogenen Norm DIN 6935 Beiblatt 2:1983-02 wurden folgende Anderungen
vorgenommen.

g} Anpassung an die aktuellen Gestaltungsregeln;
b} franzdsischen Titel hinzugefigt;

c) Beiblatt redaktionell (iberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 6935 Beiblatt 2: 1958-01, 1969-05, 1975-10, 1983-02
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1 Allgemeines

Alle Male sind in Millimeter angegeben.
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DIN 6935 Bbl 2:2010-01

Dieses Beiblatt zu DIN 6935 gibt fir unterschiedliche Biegewinkel @, Biegehalbmesser r und Flachzeug-
dicken s Ausgleichswerte v an, die auf der Grundlage von DIN 6935 errechnet wurden. Die Berechnung
erfolgte auf 4 Stellen hinter dem Komma, die angegebenen Tabellenwerle sind auf 2 Stellen hinter dem

Komma gerundet,

Das Beiblatt 2 enthill folgende Tabellen nach Tabelle 1:

el Ausgleichswert fur Sait
Biegewinkel o Offnungswinkel &

2 15¢ 165" 4,5
3 30° 150° 6,7
4 45° 135° 89
5 60" 120° 10, 11
6 fa° 105° 12,13
T 90" a0° 14,15
8 105° 75° 16, 17
9 120° 60° 18, 19
10 135" 45° 20, 21
1 1507 30° 22,23
12 165° 157 24, 25
13 180" o 28, 27

Die in den Tabellen 2 bis 13 fettgedruckten \Werte der Biegehalbmesser r sind zu bevorzugen.

WWW.GREEN!I
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DIN 6935 Bbl 2:2010-01

Tabelle 2

Bild 1

Biegehalbmesser »

Dicke » 1 | 1.2 | 1.6 | 2 3 4 | 5 L 8
Ausgleichswert
1 0,18 0,17 047 0,16 0.16 0,15 0,14 0,14 0,14 0,14 0,15 0,15
1,5 - - -0.27 —0,26 -0,25 0,24 -0,23 —0,22 -0,22 -0.21 0.2 0,22
2 - - - - 0,35 0,34 0,32 0,31 0,30 0,29 0,28 0,28
2,5 - - - - 0.45 {144 042 0.40 0,39 0,37 0,36 0,35
3 - - - - - -0,54 -0.52 -{.,50 -0.48 -046 .45 -0,43
3,5 - - — - — - —-0.62 —0,60 —(,58 -0.55 -0.53 0,52
4 - - - - - - - -0.,70 -0.68 -0,65 -0.62 0,61
4,5 = i o . & = s 2 077 | -074 | -0.71 | -DB8
5 = = = = = = = = 0,87 -0.84 0,81 —,78
&6 - - - - - - = = = -1,03 -1,00 -0,87
K - - - - - - = - - - -1,19 -1,16
8 - - - - - - - - - - - 1,35
a9 ¥ _ - . st _ i =k . o _ s
4
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Tabelle 2 (furtgesarzrj

WWW.GREENID.IR
DIN 6935 Bbl 2:2010-01

Biegehalbmesser ¢
| 0

| 100

Dicke = 16 20 25 28 32 | 35 I 45 50 B3 B
Ausgleichswert o
1 -0,16 016 =017 017 -0,18 -0.,18 0,19 -0,20 -0.21 -0,23 0,25 -0.28
1.5 -0,22 0,23 -0,24 —0,24 -0,25 -0.25 0,26 -0.27 0,27 -0.,28 -0,32 -0,35
2 -0,29 0,29 -0.30 =321 -0,31 -0,32 0,33 -0,33 -0,34 -0,36 -0,39 -0.42
2,5 -0,36 —0,36 -0.37 0,37 -0.,38 -0,39 -0.39 -0,40 -0,41 -0,43 0,45 -0.48
3 0,42 043 0.43 0,44 045 0,45 0,46 .46 047 0,49 0,52 0,55
3,5 0,50 0,49 050 0,51 0,51 0,52 0,52 0,53 0,54 0,56 0,58 .61
4 -0.58 -0,56 -0.57 -0.57 -0.58 -0.,58 0,59 -0,60 0,60 -0.,62 -0,65 -0, 6B
4,5 -0.66 -0,54 -0.63 -0,64 -0.64 -0,65 —0.66 -0,66 0,67 -0,69 -0,72 -0,75
5 -0.75 -0,72 -0,70 -0,70 -0.71 -0,72 0,72 -0,73 -0,74 —, 76 -0, 78 -0 &1
1 =093 -0,89 -0.86 -0,85 -0,84 -0,85 -0.85 -0,86 -0.87 0,88 -0.81 -0.94
T -1.1 1,07 -1.03 -1,01 -0.56 -0.98 -0.50 -0,99 -1,00 -1.02 -1,06 -1.08
B8 -1,28 -1,25 -1.20 -1,18 -1,16 -1,14 1,12 -1.13 -1,13 -1.15 -1,18 -1.21
9 -1.48 -1,43 -1.38 -1,38 -1,33 -1,30 -1,28 -1,26 -1.27 -1,29 1,3 -1,34
10 1.67 162 1.56 1,53 1,50 147 1,45 142 1,40 142 1,44 1.47
1 - 1,80 1.74 1.71 1,67 1.64 1.62 1,58 1,56 1.55 1,58 1.61
12 - -1,89 -1.83 -1,89 -1,85 -1,82 -1,79 -1,76 -1,73 -1,68 -1, -1,74
13 - - -2,11 -2,08 -2,03 -1,88 -1,66 -1,93 -1,89 -1.83 -1,84 -1.87
14 - - -Z.30 -2 .26 =221 -2.17 -2 14 -2.10 =2 06 —1.889 -1,87 -2.00
15 - - - -2,45 -2.40 -2.35 -2.32 -2.27 -2,24 -2.16 -1 -2.14
16 - - - —2 64 -2,%8 -2,54 -2,90 -2.45 -2,41 -2,32 -2,24 -2.27
17 - - - - -277 | 272 | 268 | 283 | -258 | -249 | -240 | -2.40
18 - - - - - 2,91 2,86 2,81 2,76 2,66 257 253
19 - - - - - - 3,04 2,99 254 2.83 273 287
20 - - - - - - -3.23 -317 -3.12 -3.01 —2 90 -2.80
5

a
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DIN 6935 Bbl 2:2010-01

1 =
. - 50
o -\
= ) n
= X
| , j 1
Bild 2
Tabelle 3
Biegehalbmesser
Dicke » 1 1,2 | 1,6 | z | 2.5 | i | 4 5 ] 8 | 10 | 12
Ausgleichswert i
1 038 | 037 | 036 | 035 | 034 | 034 | 034 | -034 | 035 | -037 | 040 | -D42
1,5 - - -0,56 -0,95 0,54 -0.53 0,51 -0.51 -0,50 -0,31 -0,53 -0.56
2 - - - — 0,74 -0.72 -0,70 -0.69 - 68 -0,67 -0.,67 .70
2.5 - - - - 3,85 -0.93 -0,50 -0.88 -0,86 -0,85 -0,84 —-0.84
3 = - - - - -1.13 -1,1Q -1.07 -1.05 -1,03 -1,01 -1.01
3,5 - - - - - - 1,30 -1.27 -1,25 -1,21 -1,18 -1,18
4 - - - - - - - -1.47 1,44 -1,40 -1,38 -1,36
4.5 - - - - - - - - 165 1,60 1,56 1.54
5 - . = - - - - = 1,85 -1.79 -1,78 —1.73
[ - = = = - - - = - 219 | -214 | 214
7 - - - - - - - - - - -254 | -249
8 - . - = = - = = = = = -2.86
E i = i ] His - i FES i Hor) i a3




lormCD - Stand 2010-01

Tabelle 3 ffurtgesetz!}

WWW.GREENID.IR
DIN 6935 Bbl 2:2010-01

Biegehalbmesser »
Dicke s 16 20 25 28 | 3z I 36 40 I 45 50 63 80 | 100
Ausgleichswert o
1 -0.47 -0,52 -0.58 -0,62 -0.67 -0,72 -0.77 -0,83 -0.88 -1,05 -1,26 -1.50
1.5 -0.61 -0,66 -0,72 0,76 -0.80 -0,85 -0.80 -0,96 -1,03 -1,19 1,40 -1.64
2 -0.74 -0.74 -0.86 -0,89 -0.84 -0.99 -1.04 -1.10 -1,16 -1.32 -1,53 -1.78
2.5 -0.88 -0,83 -0.85 -1.03 -1,08 -1.13 -1.18 -1.24 -1,30 -1.46 =167 -1,682
3 1.02 1,07 1,13 117 1,22 127 1.3 1,38 1,44 1.60 1.81 2,05
3,5 1.17 1.21 1.27 1,30 1,35 1.40 1,45 1.51 1.57 1.73 1,64 2,15
4 -1.34 -1,34 -1.40 -1,44 -1,49 -1.54 -1,59 -1,65 -1.M -1,87 -2,08 -2,33
4,5 -1,52 -1,51 -1,54 -1,58 -1,63 -1,68 -1,73 -1,79 -1,85 -2,01 -£,22 2,46
5 -1.68 -1,68 -1.68 -1,71 -1,76 -1.81 -1,B& -1.92 1,99 -2,15 -2.35 -2.60
G -2.06 -2,03 -2.02 -2,01 -2,04 -2,09 -2,14 -2,20 -2,26 -2.42 -2,63 -2.87
T -2,43 -2,39 -2.36 -2,33 -2,35 2,36 -2.41 -2.47 -2,53 2,689 -2,80 -3, 15
8 -2.81 -2.76 -2.72 -2.70 -2,69 —2.68 -2,69 -2.75 -2.81 —2.97 -3,18 —3.42
2 -3.18 -313 -3.08 -3.03 -3.04 -3.03 -3,02 -3.02 -3,08 —3.24 —-3,4% -3.70
10 368 341 344 342 3,36 3.37 3,36 3,36 3.36 352 3,72 387
11 - 3,90 382 378 375 372 M 3,70 3,68 3,79 4,00 424
12 - —-4.29 —4.20 —4 16 —4,11 -4,08 -4, 06 —4,04 —4,03 ~4 06 4,27 -4,52
13 - = —4.58 -4,53 -4,48 -4.44 —4,42 -4,38 -4,37 -4,36 —4.55 4,79
14 - - —4.97 —4 .91 -4,88 -4.81 —4,78 —4,74 —i,72 -4,70 —4,82 —5,07
15 - - - -5,30 -5.23 -5,18 -5.14 -5,10 -5.07 -5,04 -5,10 -3.34
16 o = = -5,69 -5,61 -9,96 -5,21 —D,46 -5.43 -9.38 -5,37 —-9.62
17 - - - - -6,00 -5.94 -5.88 —5,83 -5.7% —8.73 -5,70 —5.88
18 - - - - - 6,32 6, 26 6.20 6,153 6,08 6,04 6.16
19 - - - - - - B, B4 6.57 6,52 6,43 &, 38 G.44
20 - - - - - - -7.02 -6,95 ~6, B8 -6.78 -6,72 -6,71
T

WWW.GREENI

IR CD - Stand 2010-01

DIN 6935 Bbl 2:2010-01

Bild 3

Tabelle 4

Blegehalbmesser -

Dicke s 1 | 1.2 | 1.6 | 2 | 25 | 3 | 4 I 2 6 8 | 10 | 12
Ausgleichswert o

1 -0.62 061 -0.60 —0.60 -0.60 -0.61 -0.63 -0,65 -0.68 -0.78 -0.87 -0.9%
1.5 -~ = -0.82 —0,91 -0,90 -0,90 -0,81 -0,92 -0,54 -1,00 -1.08 =117
2 = - - - 1,22 1.24 1.20 1.21 1.22 1.25 1,30 1.35
2,5 - - - - 1.54 1.52 1.50 1.50 1.50 1.53 1,57 1.61
3 - - - - - -1,85 -1,82 -1,80 -1,80 -1,81 -1,84 -1E8
315 — — — — — - -2.14 -2.11 -2,10 -2.10 -2,12 -2.15
4 - = - = <= 5 = -2.43 -241 -2,40 2,41 -2.43
4.5 - - - - - - - e -2,73 -2.70 2,70 -2,72
5 = = = = = = = = -3.0% -3 -3,00 -3,01
6 - = - = - - o - - -384 | -381 | -360
7 - - - - - - - - - - 423 -4.21
B - - - - - - - - - - - 483

g9 = £ = o ire B o 3 i P i, i

IR
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Tabelle 4 (fodgeserzrj

WWW.GREENID.IR
DIN 6935 Bbl 2:2010-01

Di- Biegehalbmesser »
cke 16 20 25 28 3z | 36 | 40 | 45 50 | B3 80 | 100
& Ausgleichswert o
1 -1.12 -1,30 -1,51 -1,64 -1.81 -1.98 -2.16 -2,37 —2,589 -3,15 -3,88 -4,74
1.5 1.34 1.51 1.73 1.86 -2.03 2.20 2.37 2,59 2,80 3,36 4,10 456
2 1.56 1,73 185 2,08 2,25 242 2,59 2,81 3,02 3,58 4,31 547
2.5 1.78 195 216 2,29 247 264 281 3.03 3,24 3,80 453 5,39
3 -2.00 -2 A7 -2,38 -2 51 -2 68 -2.86 -3,03 -3,24 -3,46 402 -4.75 —5.61
3.5 -2.24 -2,.39 -2 60 -2,73 -2.80 -3.07 -3.25 -3.46 -3.68 -4 24 -4 97 —5.83
4 -2.51 -2,60 -2.82 -29% -3,12 -3.29 —3.46 —3.68 -3,89 -4 .45 -5,19 6,05
4.5 -2.78 -2.87 -3.04 -317 -3.34 -3.51 -3.68 -3.80 —4.11 —4 67 -5,40 -6.26
5 —3,06 -3,14 —3.26 -3,38 -3.,56 -3.73 -3.90 -4,11 4,33 -4 59 -3,62 —-5.48
1] 383 368 378 .86 3.88 416 434 4,55 477 5.33 5,06 5592
T 4 21 425 4 33 4 39 4. 48 460 4.77 4.89 5,20 5,76 6,49 7.35
8 —4 B0 —4 82 -4 B8 —4 84 -502 -5 11 -5.21 -5.42 —5 64 —6,20 —6,93 -7.75
9 -5.41 -5.41 -5.45 -549 -5.56 -5.64 -5.73 -5,86 -5,07 —6,63 -7,36 -B,22
10 -6.02 —5,00 -6,03 -56,06 -6,12 -B,19 -8,27 -6,38 -&,51 -7.07 -7.80 -8.66
11 - —6,60 -6,61 —5,63 -6.68 -6,74 -6.82 -6,92 —7 .04 —7.50 -B.,24 -8,10
12 - -722 -7.20 -7.22 -7.25 -7.30 -7.37 ~7.45 ~7 57 ~7,94 -B.6T -8.63
13 - - -7.80 -7.81 -7.83 -7.87 -7.93 -8.01 -B,11 —£.41 4,11 -8.57
14 - - —&.41 —3,40 -8.41 -8.45 -8.49 -8.57 —8.66 -8.94 -8.54 —10,40
15 = - - 5,00 9,01 .03 9,06 813 9.21 947 995 10,584
18 - - - —5,61 -9.60 -8.61 -9.64 -8.70 877 | -10,01 —1042 | —11,27
17 - — — - -10,20 -10,21 -10,22 -10,27 —10,33 -10,56 -10.94 11,11
18 = = - - - 10,80 | -10,81 -10,85 -10,90 -11,11 -11,47 -12,15
19 2 i = =, = = ~-11.41 -11,43 | -1 47 | -1166 | -1200 | -12,58
20 - - - - - - -12.00 12,02 -12.05 -12.22 -12.54 -13.02

WWW.GREEN!I
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DIN 6935 Bbl 2:2010-01

IR

2
i / m
]
Bild 4
Tabelle 5
Biegehalbmesser
Dicke s 1 | 1,2 | 1,6 | 2 | 2,5 | 3 | 4 I 5 6 ;] | 10 | 12
Ausglelchswert »

1 -0.82 —0,82 -0.83 -0,95 -0,598 -1,01 -1.08 -1,17 -1.28 -1.48 -1,71 -1,82
1.5 - - -1,38 —1,38 -1,40 -1,43 -1,48 -1.58 -1,63 -1.81 -2,02 -2.24

2 — — — — -1,B85 -1,86 -1,80 —1,96 -2 02 217 -2,34 -2.55
2.5 - - - - -2,30 -2,31 -2,33 -2,.38 -2.43 —-2,57 2,72 -2,88

3 - - - - -2.77 2,77 -2.81 -2.85 -2,97 -3,11 -3,26
3.5 - - - - - -3.23 -3.25 -3,28 -3.38 -3,51 -3,6%

4 - - - = - - -3.69 -3,7¢ -3.80 -3,5¢ 4,05
4.5 - - - - - - - 4,16 4.23 433 4.45

5 - - - - - - - —4 61 -4.66 —4 75 -4 BB

(] - - - - - - - - -5.65 -5,61 -5.70

T - - - - - =F = - = —&48 -6,56

8 = = 5 = i = - - - - ~T.44

9 i s o ot = - et = = - L

10
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Tahelle 5 (fodﬁrese!zﬁ

WWW.GREENID.IR

DIN 6935 Bbl 2:2010-01

bi- Biegehalbmesser -
chke 16 | 20 25 28 3z | a6 | 40 | 45 50 63 80 | 100
: Ausgleichswart o
1 |-235 |-278 |[-332 |-364 |-d407 |-450 |[-493 |[-547 |[-6.01 -740 | -823 |[-1138
1,5 287 3.10 3,63 -3,96 -4 39 -4 B2 -5.25 -578 -B,32 -1.72 -9 55 -11,70
2 2.98 341 -3,95 —4.27 -4.70 513 -5.56 -6,10 -6,64 -8.03 -9,86 12,01
2,5 3.30 373 427 4,55 5.02 5,45 5.8 42 5,55 B35 10,18 12,33
3 -3.61 -4 04 4 58 4. 50 533 576 6,19 6,73 727 867 10,48 12,64
35 | 297 -4,36 4.90 522 5,65 6,08 6,51 T.05 7.58 508 10.81 12,96
4 -4,35 -4, 68 -5.21 -5,53 -5,96 6,39 -6,82 -7,36 —7.50 -0.30 -11.12 | -13.27
4,5 | -4.74 -5.05 -5,53 -5,85 -6,28 6,71 -T. 14 -7,68 -8,22 -9,61 -11.44 | -1359
5 -5,13 -5,43 -5,84 6,17 -6,60 -7.03 ~T.46 -7.90 -B.53 -9.93 -11.76 | —13.91
6 -5.84 5,21 -6,60 -6,85 -1.23 —7 66 -8,08 -B 62 -316 -10,56 -12,38 -14 54
7 -8,76 -7.02 7,37 781 =783 -8,28 8,72 -5,26 -8,79 =118 | 1202 | 15847
B8 -T.60 -7.83 -8.17 -339 -8.68 -8.02 -5,35 -5,89 -10,42 -11,82 -13,65 -15,80
g -B.46 -B,66 -3.97 818 -2.47 -9.78 -10,10 -10,52 -11,06 -12,45 -14.28 -16,43
10 -8.33 -5 A1 -8.79 ] =10.26 -10.56 -10,87 -11,27 -11,68 -13,08 -14. 81 17,06
11 - 10,36 -10.62 -10,80 11,06 -11,356 -11,64 -12,03 -12,44 -13,71 -15.54 -17,69
12 - 11,23 11.46 11,63 11,87 12,14 1243 12,81 13,20 14,35 16,17 18,32
13 - - 12,31 12,46 12,70 12,85 13,23 13,59 13,97 15,03 16,80 18,95
14 - - 1347 13,31 13,63 13,77 14 03 14 38 1475 16,78 17 .44 15,59
15 = = - 14,16 14,36 14,59 14 84 15,18 15,54 16,54 18,07 20,22
16 & < =5 -1502 | 1521 -1542 | -1566 | -1599 | -1633 | -17.31 -18,70 | -20,85
17 - - - - -16,06 | -16.26 | -1648 | -1680 | -1713 | -1308 | -1945 | -21.48
18 = = = e 3 —17.11 -17 .32 -17.62 —17.04 -18.87 -20.21 -22.11
19 = T = — — - -18,16 -18,45 -18,7% -18,66 —-20.87 -22.74
20 - - - - - - -19.01 -18.28 -16,058 -20.45 -21.74 -23,38
2
&
=
11 2

=]
L]
E
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DIN 6935 Bbl 2:2010-01

Bild 5
Tabelle 6
Biegehalbmesser »
Dicke = 1 | 1,2 | 1.6 | 2 | 2,5 | 3 | 4 | 3] | L | g | 10 | 12
Ausgleichswert ¢
1 1.33 1,35 1.40 1,46 154 1,63 1,81 20 2,23 269 314 i50
1.5 - - 2.m 205 212 2,19 2.36 2,54 272 313 358 403
2 — — — — -2.72 -2, 78 -2, 592 -3.08 -3,26 -3.863 —4 02 —4 47
2,5 = = B = -334 | 339 | -351 | -3 | -382 | 417 | 454 | -4m2
3 = = & = = —400 | —4,11 424 | 438 | -471 | -507 | -544
3,5 £ = - - - - —4,72 -4,83 —4, 97 5,28 -5,62 -5,08
4 - - - - - - - -5.44 -5,56 -5.,85 -B.17 -6,52
4.5 - - - - = = - - -6.16 —6.43 —6,74 -7.07
5 = = - - - - - - 6,77 7.02 7.31 763
G - - - - - - - - - §.22 248 877
7 - = . - . N N N - i 867 | -994
8 = E = z i i & B i = = 11,12
9 = s = 2 s 3 L L = = L -
12
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Tabelle 6 ffungssa'izrj

WWW.GREENID.IR

DIN 6935 Bbl 2:2010-01

Di- Biegehalbmesser ¢
cke | 186 20 25 28 2 | 3 | @ | 4 50 63 80 100
3 Ausgleichswert o
1 -4,49 -5,39 | -6.52 -7.20 -8,10 -8,00 -2,91 -11,03 | -12,16 | -1510 | -1893 | -23.45
1.5 4,93 -5.83 -6,96 -7, 64 -3,54 -0.44 -10,35 -11.47 —12 60 —15,54 -18,37 -23.89
2 -5,37 -6,27 -7.40 -8,08 -5,98 -9.838 | -10,79 -11.91 -13,04 -15,408 -18,81 -24.33
2.5 -5.81 —6,71 —-7.84 -8,52 -9.42 -10,32 | -11,23 -12.35 -13,48 -16,42 -20,25 -24.77
3 6,25 T.16 8,28 8,96 9,86 10.76 11,67 12,79 13,92 16,86 20,65 25,21
3.5 B, 74 7.58 872 9,40 10,30 11.20 12,11 13.24 -14 36 17,30 2113 253.65
4 _7.26 -804 | -8.16 -84 | —10,74 | 1164 | -12556 | 1368 | —1480 | 1774 | 21,67 | -26.08
45 | -7.79 855 | -9.80 | 1028 | 11,18 | —1208 | —1289 | 14,42 | —1524 | —1818 | -2201 | -26.53
5 -8,33 807 | -1004 | 1072 | -1162 | -1252 | -1343 | 1456 | -1568 | -1862 | —2245 | -2697
6 943 | -10.14 | -11,08 | —11,86 | —12,50 | -13.40 | 14,31 -1544 | -1656 | -1850 | -2333 | -27.85
T 1055 | 11,23 | -12.44 | 12,70 | 1347 -14,28 | 1519 16,32 —17 44 -20,38 —24,21 —28.73
B =11,70 | —12,3% | —13,22 13,77 14,62 15,29 16,07 17.20 18,32 21,26 25,09 29,61
9 12,86 1347 14,32 14,85 15,68 16,33 17,10 18,08 19,20 2214 -25 87 30,48
10 14,03 14,62 1543 15,85 16,66 17.40 18,15 19,11 20,08 23,02 26,85 31.37
11 - -15.78 | 1656 | 1706 | 17.78 | 1847 | —19.21 -2015 | -2112 | 2390 | 2773 | 3225
12 - -1685 | -17.70 | -1818 | -1886 | -1956 | —2028 | -21.21 | -2216 | -2478 | -2861 | -33.13
13 = = -1885 | -18,32 | -1988 | -2066 | -21,37 | -2228 | —2321 | -2572 | -2948 | -34.01
14 = = 2002 | 2047 | -2141 | 21,77 | -2247 | 2336 | 2428 | -2675 | -30,37 | -34.89
15 - - = -2163 | -2224 | -2280 | -23a57 | -2445 | 2535 | -2780 | -3125 | -3577
16 = = = -22,79 | -23.38 -24.03 | -24,69 25,55 -26 44 -28,85 -32,14 -36,65
17 - - - - —24 55 -35.147 | -25,82 —26, 66 -27.53 25891 -3317 -37.53
18 - - - - - 26,32 26,85 27.78 28,64 30,98 34,20 38.41
19 - = - 2 = = -280% | -2890 | -2975 | -3205 | -3525 | -39.29
20 = L L w = = -2524 | -30,03 | -3086 | -3314 | -3630 | -40.18
13
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DIN 6935 Bbl 2:2010-01

Bild 6
Tabelle 7
Biegehalbmesser »
Dicke = 1 | 1,2 | 1,6 | 2 25 | 3 | 4 | b 6 a | 10 | 12

Ausgleichswert n
1 182 1,897 210 223 241 2,58 2,87 3,36 3,79 4,65 5,51 6,37
1.5 = = 280 302 318 334 3T 407 4 45 5,26 611 6,07
2 — - — — —3, 58 413 —4.45 —4 81 -5.18 -5.04 5,72 —7.58
2.5 - - - - -4 BD -4 93 =524 -557 -5.83 -B,66 -7.42 -8.21
3 - - - - - -5,76 —6,04 -5,35 -6,68 -7 .40 -8.14 -8,81
3,5 = — — - - — -6,85 -7,15 747 815 -8.88 -0,63
4 - - - - - - - -7.895 -8,26 -8,82 -9.62 | -10.36
4.5 - - - - - - - - -5,06 -8,65 | -10.38 | -11.10
5 3 = = ~ = - & = 587 | -1048 | -11.15 | -11.85
[ - = = ~ = = = = - 12,08 | -12.71 | -13.38
7 el = A i & = 2 Z = i -14.28 | -1483
8 = = £ B g = A i = = = -16.51
9 s s = 2 E = = &= (E 2 i =

14




WWW.GREENID.IR
DIN 6935 Bbl 2:2010-01 DIN 6935 Bbl 2:2010-01

armCD - Stand 2010-01

Tabelle 7 (forigeselzt) «ﬁ’; .

or: Biegehalbmesser Bl "
cke | 18 20 | 25 | 28 | 32 | 3 | 4 | 4 50 63 g0 | 100
= Ausgleichswert n i ;
1 | -mos | -s80 | —1184 | —1323 | —1485 | —1657 | —1838 | 2083 | —2267 | -2825 | -3555 | —44.13
1,5 | -869 | 1041 | —1255 | -1384 | —1556 | —17.27 | -1899 | -21.14 | 2328 | -28.86 | -36.15 | 4474
2 -2,30 | 11,01 | <1316 | 1445 | -1616 | -17.88 | -19.60 | -21.74 | -23.89 | -2947 | -36.77 | -4535 Bild 7
25 | 000 | —1162 | —13.77 | -1505 | —1677 | —140 | 2020 | 2235 | —za50 | —a00e | 3737 | -4506
3 | -1051 | -12.23 | -14.37 | <1566 | -17.38 | -1910 | -2081 | -22.96 | -25.10 | -3068 | -37.98 | -46.56 Tabelle 8
35 | -11.47 | 1284 | ~1488 | -1627 | 1790 | —1970 | 2142 | 2357 | 2571 | -31.20 | —amss | 4717
4 -11,BE -13,44 —15.56 -16,88 —18.58 -20.31 -22.03 -24 17 -26,32 -31.80 -39 19 —47 78 Biegehalbmesser -
4,5 -12.60 -14.14 16,20 -17 48 18,20 20,52 -22 B3 -24. 78 -2 83 ~32 81 —38. 80 —458 38
§ | 1332 | 1485 | -1581 | 1809 | —1981 | -7162 | 7324 | 2539 | —2753 | -3n11 | 4041 | —smmm Dicke = 1 | 1.2 | 1,6 | 2 | 2,5 | 3 | 4 | 5 | 6 | B | 10 | 12
8 | 1480 | 1629 | 1821 | 1938 | 2102 | —22.74 | —24.46 | 2660 | —28.75 | -3433 | 4162 | —50.21 Ausgleichswert o
7 | 1631 | <1776 | -10.64 | -2079 | 22,35 | -2395 | -2567 | 2782 | -2096 | -35.54 | —42.84 | —51.42
8 | -17.84 | -1925 | -21.00 | -22.22 | -2376 | -25.32 | -26.80 | -20.03 | 31,18 | -36,76 | —44.05 | -50584 1 157 | -1.57 1.58 | -160 184 | -168 | -1.80 182 | -208 | -242 278 | -3.08
9 |-1930 | 2076 | 2257 | -2368 | -2519 | 2673 | -2828 | 3025 | -32.30 | -are7 | -4527 | -saes 8 = 3 a0 | A | el | A8 | cEAR | o288 | 370 | o dde | -8
10 | 2096 | -22.30 | -2406 | -25.16 | -2865 | -2816 | 2070 | -3164 | -3361 | -39.19 | -4648 | -s507 2 = < = = 314 | 315 | 320 | -328 | -3.38 | 360 | -384] 418
14 - 2385 | -2557 | 2685 | 2812 | 2081 | -31.13 | -33.08 | -3500 | 4040 | -47.70 | -56.28 2,5 = 5 25 = -383 | -382 | -385 | 400 | -408 | 427 | -450 | -474
12 - -2541 | -27.10 | -28,16 | -29.60 | -31,08 -32,58 | -34.48 | -36,41 41,61 ~48 81 -57.50 3 - r - - N -4.72 4. 4,75 —4,80 -4.97 -517 | -5.39
13 - o -2B64 | -7968 | -3110 —32.56 -34.04 | 3592 | -37 B4 | -4290 -50.13 | -587T1 3,3 — — - — — — —2,49 =220 —2,94 268 —386 | 607
14 - — | -ag20 | -3122 | 3261 | -3405 | -a551 | 3738 | 3927 | 4430 | 5134 | 5992 4 - . - i i - P -6.28 | 630 | 641 | -656| -675
15 = - - | 3276 | -3414 | -3555 | -aro0 | -38.85 | 4072 | -4571 | 5256 | -61,14 45 . - - a = = - = -TO7 | -7.14 | 7,28 | -7.45
18 ol . - | -3432 | -3se8 | -ar07 | -3850 | 4032 | -a2.18 | -a7.13 | 5378 | -B2.35 § = = = * = = = = 7.85 | -7.89 .01 ] -8.16
17 = = . : _azzz | —ase0 | 001 | 4181 | 4365 | -a856 | 5517 | —63s7 6 2 = = ‘ 4 & = # = -9.42 948 | -581
18 - s - - _ 4043 | 4153 | -4331 | 4513 | -s0.00 | -5657 | -64.78 % = = = * & = = % = = 1101 | 11,09
19 = = - - - - 4306 | -4482 | 46,63 51,46 57 98 66,00 8 i = = = = E = = o # = -1280
20 = == = =L = = 44 59 | -46,34 | 48,12 | -52452 -Bo.40 | -67.22 3 — — - — - — — — — - — -

=

2

8

b

15 g 16
5
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NomCD - Stand 20710-01

Tabelle 8 {forlgesetzi)

WWW.GREENID.IR

DIN 6935 Bbl 2:2010-01

Biegehalbmesser »

Di-
cke | 16 | =20 25 28 2 | 3 | @ | 4 50 63 80 | 100
: Ausgleichswert «
1 376 | 443 | 527 | 577 | -644 | -711 | -778 | -882 -945 | -11,63 | -1448 | -17.82
15| <430 | 4w | =581 | 631 | -698 | 765 | -s3az | -o18 | —1000 | 12197 | —15.02 | 1837
2 | 485| s552| 35| 85| 752 | 81| -sse | o070 | 1054 | 1271 | 1556 | 1891
25| 530 | 606| 68| 740 807 | 874 | 041 | 1024 | 1108 | 1326 | 16,10 | 1945
3 | 503 | -660| -744| -784| -881 | -928 | -se5 | -1078 | 1162 | -1380 | -1664 | -19.98
35| 654 | 74| 78| -Bas| -9145 | -982 | 1048 | 1133 | 4216 | 1434 | 4719 | 2053
4 -7.19 -7, 68 -B.52 -5.02 -8.E9 -10,36 -11.03 -11.87 -12,70 —14 BB -17.73 21,08
4.5 7,86 -8,33 -8.06 -6 —10.23 -10,90 11,567 —12.41 -13,25 -15,42 -18.27 21,62
5 | 854 | -sss| 81| 1011 | —1078 | 1144 | 1211 | 1285 | 1379 | -1596 | 1881 | 2218
(-3 -8.83 -10,34 -10.891 -11.27 -11.86 -12 53 -13,20 —14, 04 -14 87 -17.05 -18. 85 —23.24
7 | -1136 | 1172 | —12.24 | —1258 | -1307 | —1361 | —1a28 | -1512 | -1596 | -18.13 | -2008 | -24.33
8 | 1281 | 1392 | —1381 | 1393 | -1430 | —1487 | 1537 | -1820 | —17.04 | —1922 | 2208 | 2541
9 | 1429 | 1456 | -15.00 | -1528 | 1573 | —16.18 | -16:66 | -17.20 | 1812 | 20,30 | -23.15 | -26.48
10 | -1579 | -16.01 | -16.41 | 1668 | -17.08 | -1752 | -17.98 | -1858 | 1921 | -21.38 | 2423 | -27.58
11 5 1749 | -1784 | 1808 | 1847 | —1888 | -1932 | 1990 | 2050 | 2247 | -2531 | -2866
12 = —18. 898 -19.29 -19.52 -19,87 -20,26 2067 21,23 -21,82 -23 65 —26.40 29 74
13 - - —-20.75 —20.96 -212B -21.,65 -22 .08 -22 BB -2314 —-24 T2 —2T7 48 -30 B3
4| - _ | 2223 | 2242 | 2272 | 2308 | 2343 | -23p4 | 2440 | 2602 | 2858 | —31.91
151 - i — | 2389 | 24,16 | 2448 | —2484 | 2532 | -2584 | 27,33 | -29.65 | —33.00
| - 5 - | -2538 | -2562 | 2592 | -26.25 | -2671 | -2721 | -2865 | -a0.74 | -34.08
7| - x 5 - | 2700 | 2738 | —27e8 | 2842 | 2860 | 2000 | —3203 | -35.18
18| - _ _ B _ 2882 | -2012 | 2853 | -29.99 | -3134 | -33.33 | -36.25
19| - - - - - - 3057 | -30.96 | -31.40 | -3270 | -3464 | -37.30
20 - - - - - - -3203 -2 39 -32 B1 —34 0OF —35 96 ~38.42
17
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DIN 6935 Bbl 2:2010-01

[ Lr

Bild 8

Tabelle 9

Biegehalbmesser -

Dicke 1 1,2 | 1,6 | z | 2,5 | 3 4 | 5 6 8 | 10 | 12
Ausgleichswert «

1 -1,22 -1,16 -1.06 -0,97 -0.87 -0,789 -0.63 -0,48 0,35 -0,20 0,01 +0,18
1,5 - o -1.81 -1,69 -1,57 -1,45 -1,27 -1,10 —0, 54 -0,67 -0,48 -0,30
2 - - - = -2,30 -2,17 -1,85 -1,75 —1,57 -1,25 0,96 -0.77
2,5 - - - - -3,06 —2.91 -2.65 -2.43 -2.23 -1,88 -1,57 -1.27
3 - = - - = 367 3,38 314 262 253 219 1.88
3,5 = = - - - - 4,13 3,56 362 3.20 2,84 2,50
4 g = = = = i 3 460 | 434 | 38 | -350 | -3.15
4.5 - - - - - - - - -5,08 -4 59 -418 -3.8B0
5 — - — — - - — — -582 -5,31 —4, 86 -4.47
8 = - = - - = - e - 677 | -6,28 | -5.84
7 - - - - - - - - - - -7, 72 ~7.2d
B - - - - - - - = - - - -8,68

o = = = = i =2 s =, P =) = -

18




WWW.GREENID.IR

NermCD - Stand 2010-01

DIN 6935 Bbl 2:2010-01 DIN 6935 Bbl 2:2010-01
Tabelle 9 (forigesefzt)

Di- Biegehalbmesser ¢ 2
cke 16 | 20 | 25 | 28 | 32 | 36 | 40 | 45 50 63 B0 | 100
: Ausgleichswert n
1 +0.56 +0, 94 +1.41 +1,69 +2,07 +2,45 +2,82 +3,. 30 +3,77 +4 98 +5,60 +8,4%9
1,5 | +008 | +046 | =083 | +1.21 +1,59 =197 | +235 | +282 +329 | +4.,52 +6,12 | <801 Bild 9
2 -040 | 002 | <045 | +074 | 1,12 149 | +1.87 | +2.3 =2 &1 +4 04 +565 | +7.53
2.5 -0.87 045 -0,02 +0,26 +0,64 =102 +1,36 +1,87 +2,34 +3.57 +5,17 +7 06
3 1.35 0,97 0.50 022 | +016 054 | +0.92 1,38 186 | 43,09 1469 | #5658 Tabelle 10
35 1,80 145 0,897 0,68 0,31 +0,08 0,44 +0,591 +1,39 2,61 4,22 «5,10
4 | 251 | 183 | 145 | 147 | -079 041 | 004 | +044 091 | +2,14 +374 | +5863 Biegehalbmesser
45 | 313 | 252 | 19| 184 | 127 | 0B | 051 | 004 | 043 | 4186 | 4326 | <515 Dicke s 4 | 12 | 16 | 5 | 25 | 5 | s | s | 8 | g | 10 | 12
5 | a6 | -313 | 241 | 212 | -174 -137 | 088 | -052 004 | +1,18 +279 | 4,68
6 | 507 | 439 | 381 | -347 | -270 232 | 184 | 147 100 | +0,23 +1,83 | +372 Ausgleichswert «
7 | 641 | 568 | -485 | -435 | -3.80 =327 | -289 | -242 -185 | -0.72 .88 | +2.77 1 gge | 07 | -05¢ | -034 | -041 | =092 | +055 | =008 | +1,32 | 203 | +274 | 245
8 | v | vo0 | -612 | -583 | -501 442 | -385 | -3.37 290 | 168 -0.07 +1,82 1,5 = i -126 | <103 | -076 | -052 | -0.05 | <039 | +0.82 | +1.62 | +233 | +3.04
9 9.19 8,35 7.42 .91 6.26 584 | =505 4,33 386 2,63 1,02 +0,86 2 - = - = 1,46 1,19 069 | -022 | 023 | +1.08 | +192 | +263
10 10,61 L73 575 8,21 763 =6,B8 =627 553 4 81 3,58 1,88 0,09 2,5 = - = = 2,20 1,90 1,36 086 0,39 +0.51 1,36 2 15
11 - 11,13 | 10,10 8.53 8,82 -85 | -7.51 B,74 6,01 453 2,93 1,04 3 . = - o o ogy | 206 | 153 | 103 | om0 | +078 | +188
12 - 1255 | -11.47 | -10.88 | —10.13 944 | -B77 -7.08 722 | -54% 3,88 ~1.,99 3.5 = " s s = = 278 | 222 | 470 | -0.73 | +018 | +1.06
13 - - -1286 | 12,24 | -11.47 -10,74 | —10,05 -8,23 ] -5,54 -4 B3 -2.95 4 e = = - p & = ) -2,38 -1.38 044 <046
14 = = 14,26 | 1362 | —1282 | —12.07 | -11,35 | -10,51 970 | 774 579 | -390 4.5 - - = - = - = - -308 | -204 | 107 | -Q.15
15 - - - 1502 | —14.18 | —13.41 | —1267 | -11,79 | -1086 | -8.95 -5,74 4,85 5 = £ = = = = = = -380 | 272 | 172 | -0.78
16 = 3 E 1643 | -1557 | -14.76 | 1400 | -13,40 | —12.24 | -10,18 -7.70 -5,81 5 = = - - = - - - - -4,11 | -3,06 | -2.07
17 = = i = -1696 | -16,13 | -1534 | —14.42 | -1354 | 1142 -B.B9 5,76 7 < - = - = = = = = = A 44 3.40
18 = = i i o 1754 | 16,70 15,75 1485 | 12,67 10,09 7.7 8 - ! - i & - i = _ & e 477
19 = = = = 2 = -18,08 17,00 16147 | -13,94 11,30 8.6 9 = - - i & - i = = 2 - =
20 = 2 EE N 2 = 1946 | -1B45 | -1750 | 1522 | -1253 -8.53

g

=

h=]

19 g 20
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NormmCD - Stand 2070-01

Tabelle 10 {fortgesetzi)

WWW.GREENID.IR
DIN 6935 Bbl 2:2010-01

Biegehalbmesser »

Di=
cke | 18 20 25 28 22 | 3 | @ | 4 50 83 80 100
= Ausgleichswert o
1 +4 B8 +6,30 +8,08 +815 | #1058 | 12,00 +1343 | 4153 +16.856 | +21,62 +27 BY +34 B0
1.5 +4,47 +5,89 +F.B7 +83,74 +10,17 | +11.59 +13,02 | +14,80 +16.58 | +21.21 +27 .26 +34,39
2 +4 .06 +5.48 +7.26 +8,33 +89.75 +11,18 +12,60 | +14,39 +16,17 | +20.80 +26 85 +33,98
2.5 +3,64 +5,07 +6,85 +7,92 +9,34 +10,77 +12,19 | 13,57 +15,76 | +20,39 <26 44 +33,56
3 +3.23 i GG +6.44 + 7,51 #5883 +10,36 +11,78 13,56 +15,34 +18,87 +26,03 #3315
3,5 d. 74 14,25 +6.03 +7,10 +8.52 +9.895 +11,37 +13,15 14,83 +19,56 +25,62 #32,74
4 +2.18 +3,83 +5,62 +6,69 +8.11 +8.54 +10,596 +12.74 +14 52 +19,15 <2521 +32,33
4.5 | +1.61 +3.29 +5.21 +6,27 +1.70 +8,12 | +10556 | +12,33 +14.11 | +18,74 <24 80 | +3182
5 +1.02 +2.73 =i, T8 +5,86 +7.28 +8.71 +10,14 +11 52 +13,70 +18 33 +24 35 +31.51
&6 -0.20 +1,87 3,689 +4,893 +5.4 7 +7.39 +8,32 +11,10 +12.58 +17,51 +23.56 +30,69
T ] +0,36 +2.54 +3,82 +5.48 +7.07F +845 | +10.28 +12.06 | +16,60 +22,74 +29.87
8 -2,76 0,87 +1,36 +2,66 +4,36 +6.03 +7 BV +0,45 +11.23 +15,87 +21,82 +29,04
9 408 215 #0,156 11,48 +3,21 4,81 6,57 8,53 10,44 +15,04 #2110 +28,22
10 544 345 1.09 +0,26 +2.03 +3.76 +5,45 17,53 18,58 +14,22 +20,28 + 27,40
11 - 477 2,36 0.97 +0.83 2,58 4,30 15,42 18,48 #13,40 +19.45 + 26,08
12 = 6,12 ~3,65 —2,24 -0.40 +1,38 +3,13 +5,28 +7 .38 +12.58 +18.63 <2576
13 - - —4.897 -3,52 -1.65 +0,17 +1,84 +4,11 +6.24 +11,64 +17.81 +24,94
14 — = —5,30 —4,82 —2.92 -1,07 +0,73 +2,83 +2.00 | +10,55 +16,95 +24 11
15 b e = -5,15 —4.21 -2,33 -0,50 +1,73 +3.52 +8,43 16,47 +23,29
16 - - - -7.48 -5,51 -3.61 -1,75 +0,51 +2,73 +8,30 +15,24 +22 47
17 - - - - —6.53 -4.80 -3,01 0,72 +1.52 +7.15 +14 .25 +21,69
18 - - - - - 6.20 4,25 1,97 +0.30 +5.99 +13,15 #2083
19 - - - - - - 5.58 3.23 0.94 4,82 «12,03 #2000
20 - - - - - - -6 85 -4 51 -2.18 +3,63 +10.80 +18 17
21
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DIN 6935 Bbl 2:2010-01

L)

IR

Bild 10
Tabelle 11
Biegehalbmesser r
Dicke s 1 1,2 l 16 ‘ 2 | 25 | 3 | 4 5 | B | 8 | 10 | 12
Ausgleichswert o

1 -0,53 -0,36 -0.03 +0,28 +0,66 +1,02 +1,72 +2,40 +3,02 +4,25 +5,48 +§,72
1,5 - - -0,71 0,37 +0,04 +0,43 +1,17 =188 +2.58 +3.91 +5,14 +5,38
2 ~ - - - 0,63 0,21 +0,57 +1.31 +2 .03 +3.43 +4 80 +6,03
2.5 - - - - -1,33 -(,89 —0.07 +0,71 +1,46 +2,90 +4,29 +5,66
3 - - - - - 1,69 0.73 +0.,08 +0,85 «2.33 +3, 76 +5.16
3,5 - ~ - - - - 1,42 (.58 0,22 +1,74 +3,20 +4 B2
4 = = = = = = = 125 | -043 | +1.14 | 4263 | +4.07
4.5 = = - = - - - - -0 | +051 | 4203 | <350
5 - - - - - - - - .78 | 013 | +142 | 2291
6 - - - - - - - - - -1.45 | +0,16 | <170
7 - - - - - - - - - - “1,15 | <044
8 - - - - - - - - - - - -0.86

g = — o sl e i — - i - i -

22




NormCD - Stand 2010-01

Tabelle 11 (forgesatzl)

WWW.GREENID.IR
DIN 6935 Bbl 2:2010-01

Di- Biegehalbmesser »
cke | 16 | 20 25 28 32 | 3 | 4 | 4 | 50 63 80 100
* Ausgleichswert o
1 +8.20 +11,67 +14,76 | +16,81 +18,08 +21.56 +24 03 +27,12 +30,21 +38.24 +48.75 +51,11
1,5 +8.85 | +11,32 | +i4.41 | +16,27 +18,74 +21,21 +23,68 | +26,77 +25 86 +37,80 +48 40 50,76
2 +8.51 +10,58 | +14.07 | +1552 +18,39 +20 87 +23,34 | +26,43 +29 52 +37,55 +48.06 +50,42
25 | +816 | +1063 | +13,72 | +1558 | +1805 | +2052 +22.99 | +26,08 +29.17 | +37.21 +47.71 +60,07
3 +7 .81 +10,29 | +13.38 | +1523 +17.70 20,17 +22,65 | +25,74 28,83 36,86 +4T 37 +08. 73
3,5 1738 19,94 | 13,03 | +14,89 +17,36 119,83 +22,30 | +25,39 128,48 36,52 +47,02 +59,38
4 +8.87 +859 | +1269 | +14.54 | 1701 +19,48 +21,96 | +25.05 +28,14 +36,17 +46, 68 +68,04
4.5 46,34 +8,10 +12,34 +14 189 +1B8 67 +19,14 +21,81 +24 70 +27 79 +35 B2 +4B,33 <58 69
5 +5.80 +8,58 | +1189 | +13,85 +16,32 +18,789 +21,26 | +24,35 +27 kil +35 48 =45 598 58,34
6 +4 BT +Fa2 | +10,89 | +13,04 +15,63 +18,10 +20,57 | +23,66 +26, 73 +34, 79 +45,20 +57 .65
7 +3,48 +6,40 +884 | #1202 | 14,76 | 41741 +15,88 | +22.97 +26,06 | +34,10 | +44B60 | +56,96
B +2,27 +5,25 +885 | +1096 | +13.73 | +1647 +18,19 | +22.28 +25.37 | +33.41 +43.91 +56,27
9 +1,02 i, 06 +7.72 19,86 +12,68 115,45 +18,18 | +21,58 124 68 ¥32,71 «43 22 +55,68
10 0.27 12,84 16,56 18,74 +11,59 14,40 T AT | +20.59 23,98 +32,02 +42 53 +54,89
11 = +1,59 +5,38 +7 .58 +10,47 +13,31 +16,12 | +19,57 r22,99 +31,33 +41,84 +54,20
12 = +0,31 +4,18 +6,40 +5,33 +12,21 +1504 | +1B,53 +21,98 +30, B4 +41.15 +53 51
13 - - +2 93 +5,20 +B,1F +11.,07 +13,893 +17 456 +20 894 +29 B3 40 46 +52 B2
14 - - +1,67 +3,87 +6 08 +5 892 +12,81 | +16,37 +15, 88 +28 .83 +38. 77 +52,13
15 = - - +2,73 +5. 77 8,74 +11,66 | +15,26 +18,80 +27 81 +38.07 +51,43
16 - = — +1,46 +4,54 +7.55 +10,50 | +14,13 1770 | +26,78 | +38.37 | +50.74
17 - B - - +3,30 +6,34 +9.32 | +12.58 +16.58 | +25.73 | +37.30 | +50.,05
18 - - - - - +5,11 18,12 | +11.81 #1544 24 66 + 36,39 +49 36
19 - - - - - - +8,91 | +10,63 14,29 &3,57 +35,37 +48,67
20 - - - - - - +5 68 +8 44 +13,13 +22 4F +34 34 +4TF a7
z
&
o
23 s

g
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IR

DIN 6935 Bbl 2:2010-01

165"
/ B
{ £ —
i_ Te— II -\Jl
Bild 11
Tabelle 12
Biegehalbmesser »
Dicke s 1 | 1.2 | 1.6 | 2 | 25 | 3 | 4 | B 6 8 | 10 | 12
Ausgleichswert o
1 018 +0,05 +0,45 10,91 1,42 +1,92 +2,89 3,84 14,72 +6.48 8,24 +10,00
1,5 - - -0.16 +0,30 +0,. B4 +1,37 +2 .38 +3,37 +4.33 +6.20 +7.9G +5,72
2 - - - - +0,29 +0,76 +1,82 +2 B4 +3, B4 +5.78 +7 68 +5.44
2,5 - - - - -0.46 +0,12 +1,23 +2.28 +3.30 +5.29 +7,22 +8,12
3 - - & = = -0,55 +0,60 +1,68 +2,74 +4.77 +5, T4 +8,67
3,5 = = = = ix e 006 | 1,07 | +214 | +4.22 | 4822 +8,18
4 - - - - - - - +0,42 +1,53 +3.85 +5,60 +7,68
4,5 - = - - - - - - +0,50 +3,06 +5,13 +7,15
5 = = = = - - - - 0,24 +2,45 4,56 16,61
& = - = - - - - - - +1,19 +3,37 +5.47
7 - - - - - B - - - - +2,13 +4.29
B - = - — — = = - - - - +3,065
9 i il L5 = o i 2, 5 i = 5 =
24




NormmCD - Stand 2070-01

Tabelle 12 {fortgesetzi)

WWW.GREENID.IR
DIN 6935 Bbl 2:2010-01

Biegehalbmesser »

Di-
cke | 16 20 25 28 2 | 3 40 45 50 63 g0 | 100
= Ausgleichswert o
1 +13.52 +17,04 =21.43 | +24.07 +27.55 =31,11 =34 B3 +39 03 +43 43 +54 A7 -5 82 87 42
1,5 | #1324 | L1676 | +21.15 | +23,79 | +27.31 +30,83 34,35 +38,75 +43,15 +54, 55 +69,54 +87,14
2 +12.96 | +1648 | +20.87 | +23.51 +27,03 30,55 =34 07 +38.47 +42 87 +54,31 e +86,86
28 | #1268 | +16,20 | <2055 | +23.23 | +26,75 +30,27 +33,79 +38,19 +d42 59 +54 03 63,598 86,58
3 1240 | +15,82 +20,31 122 895 + 26,47 + 25 50 +33,51 +37 .81 w42 31 +53,75 +68, 70 +BI5,30
3.5 | <1202 | +15.64 +20,03 | +22,67 +26,19 +29,71 +33,.23 + 37,63 42 03 +53.47 +68,42 +86,02
4 +11.55 +15.35 1975 | +22.39 +25,91 +29.43 +32.55 +37 .35 +41,75 +53 19 -G8, 14 +85.74
4.5 | 1107 | +1481 1947 | +22.11 +2563 =28 15 +32 67 +37.,07 +41 47 +52.91 +67 BB -85 46
5 +10.57 | +14 .44 +19,1% | +21,83 +25 35 +28 87 +32 35 +356,78 +41,18 +52 63 67,58 +85 18
& +9.53 | +1347 | <1829 | +21,14 +24, 79 +28,31 +31,83 +356,23 +40 63 +52 07 67,02 +84 52
Fi +8.44 | +1244 | #1733 | +20.22 | +24.03 +27,. 7% +31.27 +35.67 +40,07 +51,51 66,46 84 .06
8 +7.30 | +11,38 | #16.33 | +19.26 | +23,11 +26,52 +30,70 +35,11 +39,51 +50,55 65,80 83,50
9 +6,12 | +10.27 +15.29 | +18,25 +22 15 + 26,00 + 259 81 +34,54 138,95 +50, 35 +65,34 +B2 894
10 4,91 +8,12 +14,22 | +17.21 +21,15 +25,04 +28.89 33,65 +38,38 +40,83 +64, 78 +82 38
11 - #7850 | +13.11 16,14 +20,12 +24,05 v27.83 b2, T8 +37 49 +48 27 +64. 22 +81,82
12 = +6,74 <1188 | +15,04 +18,06 +23,03 <2654 +31,78 +36 58 +48,71 =53, 66 +81,26
13 - - <1082 | +13,92 +17,98 +21,58 +256.93 +30,80 +35,63 +48,01 +63,10 80,70
14 — — +9. 64 +12 77 +16 87 20,51 =24 859 +29 B0 +34 65 +d47 11 =52 54 =80, 14
15 = — - +11,60 +15,75 +18,82 +23.83 +28,78 +33,68 +46 20 51,88 =79,58
16 - - - +10,41 +14 60 18,70 +22,75 +27 74 +32,66 +45, 26 61,41 79,02
17 - - - - +13,43 +17,.57 +21.65 +26,68 +31,63 +d4, 3 =60,53 =78,46
18 - - - - - o +20.53 +25,58 +30,59 #4332 +59.62 +77.90
19 - - - - - - +19.40 24,50 +29, 52 42,33 +08.71 v 7T .34
20 - - - - - - +18.24 +23 38 +28 44 +41 32 +57.77 76,76
25
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DIN 6935 Bbl 2:2010-01

Bild 12

Tabelle 13

Biegehalbmesser -

Dicke = 1 | 1,2 | 1,6 | 2 | 2,5 | 3 | 4 | 5 [ 8 | 10 | 12
Ausgleichswert

1 +0,16 10,45 1,01 +1,54 +2.19 +2 B2 14, (G +5,28 6,42 +8.70 #10,99 | +13,27
1,5 - - +0.30 +0,96 +1,6% +2.3 +3,60 +4,86 +6,00 5,48 +10,77 | +13.06
2 LS - o - +1,05 +1.74 +3,08 +4,38 +5,64 +8,12 +10,56 | +12,84
2.5 - - - - +0,41 +1,13 +2.52 +3,85 +5,15 +7.,68 +10,15 +12,58
a - - - - - (.48 +1,82 +3.28 +4 62 =720 +8.71 +12,18
3.5 LE = - - - - +1,30 +2,71 +4 07 +G,68 +9.24 | +11,74
4 e = s = = L = +2.10 +3,459 +6,16 +8,75 +11,28
4.5 = = - = - - = & +2,88 | <581 +8.24 | +10,80
5 - = - - - - - - +2,27 | 45,04 +7.70 | +10,30
6 — — e - . e = - . +3,85 +6.59 +8,24
7 - - - - - - - - - - +5.41 +8,13
B8 L - s - - - - - - - - +6, 57

q i = ak = = £ = o 5 = = i

26




MNormCD - Stand 20710-04

WWW.GREENID.IR

Tabelle 13 {forgesetzi)

DIN 6935 Bbl 2:2010-01

Biegehalbmesser »

Di-
cke | 18 20 25 28 | 32 | 3 | 4 | 4 | so 63 80 100
b Ausgleichswert o
1 +17.84 +22 40 +28.11 +31 54 +3610 +40 67 +45 2% +50.94 +66,65 +71.48 80,80 +113,73
1,5 +17.,62 +22Z 18 +27.50 +31,32 +35 88 +40.45 +45 02 +50.73 +66 44 +71.28 890,68 +113,62
2 +17.41 +21 97 +27 BE +31,11 +35 67 +40.24 +44 B1 +50,51 +56,22 +71,06 <9047 +113,30
25 | +17.18 | 421,76 | +27.47 | +30,80 | +35.46 | +4002 | +4458 | +60.30 | +56,01 | +70.85 | +00.25 | +113,09
3 | +1698 | 42154 | 42725 | 43068 | 43524 | +30.81 | +4438 | 45008 |.5579 | 47083 | 40004 | 411287
35 | +16.65 | 421,33 | +27.04 | 430,46 | +35.08 | +30.60 | +4415 | 44987 | 45558 | 47042 | +8983 | 411266
4 | +16.24 | +21,11 | -26.82 | +30,25 | +34,81 | +30.38 | +4305 | +4065 | +5536 | +70.20 | +89.61 | +112.44
45 | #1581 | +2072 | +26.81 | +30,03 | +3480 | +30.17 | <4373 | +4044 | 45515 | +6000 | -8040 | +112:23
5 |+1535 | +2030 | +26.30 | +20.82 | +34,30 | +3s05 | +4352 | 4023 |+5493 | +6077 | <8018 | +11201
6 | <1440 | +19,42 | <2550 | +29,24 | +33,96 | +38.62 | -4300 | +4B.80 | <5450 | +69,35 | <88,75 | +111,58
7 | +1339 | +1849 | 52473 | 42842 | +33,31 | +3809 | +4266 | <4837 | 45408 | +6892 |-m8az | 411118
B +12.32 +17,50 +23,82 +27 55 +32,48 +37.37 42 22 +47 94 +53,65 +68,48 +87.88 +110,73
9 +11,22 +16,47 +22 87 +26, 64 +31,61 =36, 54 +41.43 +47 50 +53,22 +68 06 =BT 46 +110,30
10 +10,08 +15,41 +21,8B8 +25,69 +30.71 +35.68 =40 60 +45,71 +62 T8 +67 .63 +87.04 +109 87
11 - +14 31 +20,85 +24 T0 +29.77 +34.T8 +39.74 +45 89 +51,99 +6T.20 85,61 +109. 44
12 | #1317 | +19.80 | 23,68 | +28.80 | +33.85 | +36.84 | 14508 | 151,17 | 166,77 | +86.18 | +109.01
13l - - | #1871 | 42264 | +27.80 | +32.89 | +a72 | 44415 | 45033 | 46619 | 8575 | 410858
1| - - | s1760 | 42157 | 42677 | 43180 | +3eer | 14324 | 44045 | 6540 | s8532 | +108.15
15| - = — | 2047 | +25.72 | +30.89 | +36.00 | 142,31 | +48,55 | 164,58 | +84.89 | +107.72
16| - 3 - | +19.35 | +2465 | +2085 | <3500 |+4135 |+4763 | +6374 | -8445 | +107.20
7| - ¥ . - | +2356 |+2881 |+3308 | +4037 | +a660 | +6287 | <8367 | +106.88
1. | - = = = Z | =27.73 | 32094 | +39.38 | +4573 | +6199 | 8286 | +106.43
19 | - =% - = S — | +3189 |+3836 |+4475 | +61,09 | -8204 | +106,00
20 = 5 2 s 5 — | +3081 |+3732 | +4375 | +6017 | +81.20 | +105.56
27
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